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Handwerkzeugmaschine mit einer austauschbaren Werkzeugaufiiahme 
Stand der Technik 

Es soil eine Handwerkzeugmaschine, zum Beispiel ein Bohrhammermit einer 
Werkzeugaufiiahme angegeben werden, die schnell und einfach ausgetauscht werden 
kann. Entweder soil ein Austausch zwischen zwei unterschiedlichen 
Werkzeugaufiiahmen moglich sein, oder es soil eine abgenutzte Werkzeugaufiiahme 
gegen eine neue ausgetauscht werden konnen. Das konnen Werkzeugaufiiahmen fur 
Bohrer und MeiBel zum Schlagbohren und MeiBeln in Gestein sein oder es konnen 
Werkzeugaufiiahmen zum Bohren ohne Schlag in Stahl und Holz und zum Schrauben 
sein. In die Werkzeugaufiiahmen konnen Werkzeuge mit Systemeinsteckende (z. B. SDS- 
plus) oder mit rundem oder sechskantigem Einsteckende eingesetzt werden. 

Eine Handwerkzeugmaschine mit einer austauschbaren Werkzeugaufiiahme is t z. B. aus 
der DE 196 2 1 610 A 1 bekannt. Dabei weist die Abtriebsspindel, auf die die 
Werkzeugaufiiahme aufsetzbar ist, mehrere Profilkorper auf, und die Werkzeugaufiiahme 
ist mit Profilaussparungen versehen, worin Profilkorper einrasten konnen und somit die 
Werkzeugaufiiahme axial auf der Abtriebsspindel gehalten wird. Fur die Drehmitnahme 
zwischen Abtriebsspindel und Werkzeugaufiiahme sind an beiden Teilen ineinander 
greifende Verzahnungen vorgesehen. Fur das Aufsetzen der Werkzeugaufiiahme auf die 
Abtriebsspindel ist keine Betatigungshulse erforderlich. Fiir das Einrasten der 
Werkzeugaufiiahme auf der Abtriebsspindel muss darauf geachtet werden, dass die 
Werkzeugaufiiahme im richtigen Drehwinkel auf die Abtriebsspindel aufgesetzt wird, so 
dass die Profilkorper ihre zugehorigen Profilaussparungen finden. Das erschwert die 
Montage der Werkzeugaufiiahme an der Handwerkzeugmaschine. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Werkzeugaufiiahme und die 
Abtriebsspindel so auszubilden, dass eine sehr einfache Montage der Werkzeugaufiiahme 
an der Handwerkzeugmaschine moglich ist. 
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Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Damit ist es egal unter 
welchem Drehwinkel die Werkzeugaumahme auf die Maschine aufgesetzt wird. Die 
Werkzeugaufhahme findet trotzdem von allein ihre richtige Position zum Einrasten. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung gehen aus den Unteranspriichen hervor. 

Zeichnung 

Anhand eines in der Zeichnung dargestellten Aus fuhrungsbeispiels wird nachfolgend die 
Erfindung naher erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 bis 3 eine Werkzeugaumahme in verschiedenen Stadien des Aufschiebens auf 
eine Handwerkzeugmaschine. 

Beschreibung 

Wie das Bild 1 zeigt, sind die Handwerkzeugmaschine, zum Beispiel ein Bohrhammer, 
und die darauf aufsetzbare Werkzeugaumahme folgendermaBen aufgebaut: 
Der Bohrhammer weist eine Abtriebsspindel 1, die hier als Hammerrohr 1 ausgefuhrt ist, 
eine Aumahmehulse 2, eine Entriegelungshulse 3 , eine Druckfeder 4 und einen Stutzring 
5 auf. Das Hammerrohr 1 weist ein oder mehrere am Umfang «erteilte 
Profilaussparungen 7 und eine oder mehrere am Umfang verteilte Nuten 8 auf. Die 
Aumahmehulse 2, die Entriegelungshulse 3, die Druckfeder 4, der Stutzring 5 und ein 
Sicherheitsring 10 fur den Stutzring 5 konnen als eine vormontierte Baugruppe 
ausgefuhrt werden, die mittels einer Sicherung 9 auf dem Hammerrohr 1 befestigt werden 
kann. 

Die Druckfeder 4 und ein Sicherungsring 10 halten die Entriegelungshulse 3 und den 
Stutzring 5 axial verschiebbar auf der Aumahmehulse 2. Die Werkzeugaumahme 1 1 
besitzt auBer den vorangehend genanntenElementen eine Staubschutzkappe 12, eine 
Schutzhulse 13 ein oder mehrere am Umfang verteilte Eindrehprofile 14 und ein oder 
mehrere am Umfang verteilte Profilkorper 15, die im dargestellten Aus fuhrungsbeispiel 
Kugeln 15 sind. 
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Die Profilkorper 15 sind in Offhungen 16 in derauf das Hammerrohr 1 aufschiebbaren 
rohrformigen Werkzeugaufhahme 1 1 radial beweglich gelagert. Angepasst an die Form 
der Profilkorper 15 ist die Form der in das Hammerrohr 1 eingelassenen 
Profilaussparungen 7, so dass die Profilkorper 15 in die Profilaussparungen 7 
5 hineinpassen. 

Im Folgenden wird die Montage der Werkzeugauihahme 1 1 auf den Bohrhammer 
beschrieben. 

Aufschieben der Werkzeugaufhahme 11 auf das Hammerrohr 1 bis das mindestens 
eine Eindrehprofil 14 an den Absatz 6 anschlagt (vergleiche Darstellung in Fig. 2). 

Verdrehen der Werkzeugaufhahme 1 1 bis das mindestens eine Eindrehprofil 14 am 
Absatz 6 entlang gleitend, in die mindestens eine Nut 8 eingreift. Die Nut 8 ist am 
Eingang aufgeweitet, um das Einfuhren des Eindrehprofils 14 zu erleichtern. Das 
Eindrehprofil 14 ist z . B . ein an der Innenseite der rohrformigen Werkzeugaufhahme 1 1 
angeformternasenfbrmiger Vorsprung. 

Wahrend das Eindrehprofil 14 in die Nut 8 hineinfahrt, ist ein weiteres Aufschieben 
der Werkzeugaufhahme 1 1 moglich, wobei die mindestens eine Kugel 15 gegen den 
Stutzring 5 lauft (vergleiche Darstellung in Fig. 3). 

Beim weiteren Aufschieben der Werkzeugaufhahme 1 1 wird der Stutzring 5 von der 
mindestens einen Kugel 15 gegen die Kraft der Druckfeder 4 verschoben bis die 
mindestens eine Kugel 1 5 in die Profuaussparung 7 (Kugelkalotte) eintauchen kann. 

Sobald die mindestens eine Kugel 15 in die Profilaussparung 7 eintaucht, schiebtdie 
Druckfeder 4 den Stutzring 5 iiber die mindestens eine Kugel 15. 

Die mindestens eine Kugel 15 wirkt als Drehmitnahme und zur axialen Fixierung der 
Werkzeugaufhahme 11 auf dem Hammerrohr 1 des Bohrhammers. 

Die beim dargestellten Ausfuhrungsbei spiel an der Werkzeugaufhahme 1 1 angeordneten 
Mittel - Eindrehprofil 14, Profilkorper 15 - und die am Hammerrohr 1 der 
Handwerkzeugmaschine angeordneten Mittel - Profilaussparung 7, Nut 8 -konnen auch 
30 vertauscht angeordnet werden, namlich die Mittel der Werkzeugaufhahme 1 1 am 

Hammerrohr 1 und umgekehrt. 

Die oben beschriebene Montage der Werkzeugaufhahme 1 1 auf das Hammerrohr 1 des 
Bohrhammers erfordert keine Betatigung der Entriegelungshulse 3. Durch die geringe 
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Reibung zwischen dem mindestens einenEindrehprofil 14 an der Werkzeugaufhahme 11 
und dem Absatz 6 am Hammerrohr 1 ist das Eindrehen des Eindrehprofils 14 in die Nut 8 
sichergestellt, obwohl die Staubschutzkappe 12 und die Schutzhulse 13 verdrehbar zur 
Werkzeughalterung 1 1 ausgeflihrt sind. 

5 

Folgende Vorteile weist die vorangehend beschriebene austauschbare 
Werkzeugaumahme auf: Die Drehmitnahme und axiale Fixierung der austauschbaren 
Werkzeugaumahme 1 1 auf dem Hammerrohr 1 des Bohrhammers geschieht lediglich 
mittels mindestens einer Kugel 15, einer zugehorigen Offhung 16 und einer 

10 Profilaussparung 7 im Hammerrohr 1. Die Werkzeugaumahme 11 kann auf den 

Bohrhammer aufgesetzt werden, ohne dass es erforderlich ist, die Entriegelungshulse 3 zu 
betatigen. Da zwischen dem mindestens einen Eindrehprofil 14 an der 
Werkzeugaumahme 1 1 und dem Absatz 6 am Hammerrohr 1 eine sehr geringe Reibung 
besteht, konnen die Schutzkappe 12, die Schutzhulse 13 und der Entriegelungsring 3 

15 verdrehbar ausgeflihrt werden, so dass keine Verletzungsgefahr besteht, wenn die Teile 

versehentlich vom Anwender beruhrt oder festgehalten werden. Wegen der 
Verdrehbarkeit der genannten Teile konnen diese auch nicht durch Scheuern beschadigt 
werden, wenn sie an einem Werksstuck oder an einer Wand streifen. Weil die Reibung 
zwischen dem Eindrehprofil 14 und dem Absatz 6 des Hammerrohrs 1 geringer ist als der 

20 Drehwiderstand der Schutzkappe 12 und der Schutzhulse 13, kann durch Drehen und a» 

Schieben an der Schutzklappe 12 und der Schutzhulse 13 die Werkzeugaumahme in ihre 
Verriegelungsstellung eingerastet werden. 

Die mindestens eine Profilaussparung 7 und die mindestens eine Nut 8 konnen axial 
25 hintereinander oder zueinander verdreht am Hammerrohr 1 angeordnet sein. Die 

Anordnung axial hintereinander hat den Vorteil, dass zur Fertigung der mindestens einen 
Kugelaussparung 7 und der mindestens einen Nut 8 dasselbe Werkzeug verwendet 
werden kann. Dazu passend sind die mindestens eine Offhung 16 und das mindestens 
eine Eindrehprofil 14 an der Werkzeugaumahme 1 1 ebenfalls axial hintereinander oder 
30 zueinander verdreht angeordnet. 



Die Demontage der Werkzeugaufhahme 1 1 vom Bohrhammer geschieht folgendermaBen: 
Durch Ziehen der Entriegelungshulse 3 zum Bohrhammer hin wird der Stutzring 5 durch 
den Sicherungsring 10 verschoben und gibt die mindestens eine Kugel frei, so dass diese 
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aus der Kugelaussparung 7 austauchen kann und danach die Werkzeugaurhahme 1 1 
abnehmbar ist. 
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Anspriiche 

1. Handwerkzeugmaschine mit einer austauschbaren Werkzeugaufhatame, wobei an 
einer Abtriebsspindel (1) oderan der Werkzeugaurhahme (11) der 
Handwerkzeugmaschine mindestens ein beweglich gelagerter Profiikorper (15) und 
an der Abtriebsspindel (1) oder an der Werkzeugaufhahme (1 1) mindestens eine 
Profilaussparimg (7) so geformt und so angeordnet sind, dass beim Aufschieben der 
Werkzeugaufhahme (11) auf die Abtriebsspindel (1) der mindesten eine Profiikorper 
(15) in die mindestens eine Profilaussparung (7) einrastet, womit sowohl eine axiale 
Verriegelung als auch eine Drehmitnahme der Werkzeugaufhahme ( 1 1) an der 
Abtriebsspindel (1) erfolgt, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel (6, 8, 14) vorhanden 
sind, welche durch eine Dreh- und Schiebebewegung der Werkzeugaufhahme (11) 
auf der Abtriebsspindel (1) den Profiikorper (15) in die Profilaussparung (7) fiihren. 

2 . Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass an der 
Abtriebsspindel (1) oder der Werkzeugaufhahme ( 1 1) ein radial umlaufender Absatz 
(6) vorhanden ist, dass an der Werkzeugaufhahme ( 1 1) oder an der Abtriebsspindel 
(1) mindestens ein Eindrehprofil (14) angeordnet ist, das beim Aufsetzen der 
Werkzeugaufhahme (11) auf die Abtriebsspindel (i) an den Absatz (6) stoBt, und 
dass der Absatz (6) fur jedes der vorhandenen Eindrehprofile (14) jeweils eine in eine 
Nut (8) einmundende Unterbrechung aufweist, wobei das mindestens eine 
Eindrehprofil (14) und die zugehorige Nut (8) relativ zu dem mindestens einen 
Profiikorper (15) und der zugehorigen Profilaussparung (7) so angeordnet sind, dass 
beim Hineingleiten des Eindrehprofils (14) in die zugehorige Nut (8) der Profiikorper 
(15) indie zugehorige Profilaussparung (7) hinein gefuhrtwird. 

3 . Handwerkzeugmaschine nach Ansprach 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
mindestens eine Nut (8) in Richtung der Langsachse der Abtriebsspindel (1) seriell 
vor oder hinter der mindestens einen Profilaussparung (7) angeordnet ist. 

4 . Handwerkzeugmaschine nach Ansprach 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Profilaussparung (7) den den Absatz (6) unterbrechenden Eingang fur die Nut (8) 
biidet 
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5. Handwerkzeugmaschine nach Ansprach 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Profilaussparung (7) eine gegenuber der Abmessung des Eindrehprofils (14) 
erweiterten Eingang fiir die Nut (8) bildet. 

6. Handwerkzeugmaschine nach Ansprach 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
mindestens eine Nut (8) in Umfangsrichtung der Abtriebsspindel (1) gegenuber der 
mindestens einen Profilaussparang (7) versetzt ist. 

7. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Eindrehprofil (14) ein an der Werkzeugaumahme (11) oder 
an der Antriebsspindei (1) angeformter, radial hervorstehender, nasenformiger 
Vorsprang ist. 

8. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein in Richtung der Langsachse der Werkzeugaumahme (11) 
fedemd gelagerter Stutzring (5) vorhanden ist, der beim Aufschieben der 
Werkzeugaumahme (11) auf die Abtriebsspindel (1) von dem mindestens einen 
Profilkorper (15) verschoben wird und der den mindestens einen Profilkorper (15) 
uberdeckt, wenn er in seiner Profilaussparung (7) in EingrifY ist. 

9 . Handwerkzeugmaschine nach Ansprach 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Entriegelungshulse (3) vorhanden ist, mit der der Stutzring (5) verschiebbar ist, so 
dass der mindestens eine Profilkorper (15) aus seiner Profilaussparang (7) 
heraustreten kann. 
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